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COMANDO DA AERONAUTICA

DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTOQ (SDAB)
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO '

EMISSAO: 14/11/2022
VERSAO: 01

NOMENCLATURA:
Ténis branco multiiso

CODIGO:
FAB-CAL-001/2022

1. OBJETIVO:

Esta norma técnica define as condigSes minimas exigiveis para aceitaciio e recebimento do ténis
branco multiuso da Forca Aérea Brasileira (FAR).

1.1. Aplicacfio:

Tabela 1 - Aplicagiio.

Modelo

Usuirio Uniformes

Ténis branco multilso

Todos os militares 9° uniforme

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS:

2.1. Na aplicagio desta Norma € necessério consultar a relagio de documentos abaixo, que serfo
utilizados na confecgfio ¢ avaliagio do produto. Serfo aceitas normas equivalentes ou versBes
atualizadas desde que compativeis com os documentos relacionados abaixo.

Tabela 2 — Normas e/ou documentos apliciveis.

CODIGO TITULO
ABNT NBR 5426 Planos de Amostragem e Procedimentos na Iuspego por Atributo
ABNT NBR 15171 Determinacio da resisténcia 2 flexfio
NT NBR ISSO 105 —
§1132:2(}09 RISSO Solidez da cor & fricgdo
ABNT NBR 16056 Determinac¢io da resisténcia da descolagem entre solado e cabedal
ABNT NER 14454 ConstrucZo inferior do cal¢ado - Solas, solados ¢ materiais afins -

Determinacio da dureza Shore A
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Construgio inferior do calcado - Solas, solados e materiais afins -

ABNT NER 14739 Determinaciio da deformagfio dindmica
Construgdo inferior do calgado - Solas, solados ¢ materiais afins -

ABNT NBR 14742 Determinacio da resisténcia a flexdes continuas em um dngulo de
Q¢

ABNT NBR 10591 Calgados — Determinag#o da gramatura de superficies téxteis

ABNT NBR 16233 Coznstﬂrug;_ﬁo‘ ST.}peEJ:OI‘ do calgado - Atacgdor - Determinagio da
resisténeia a fricgdo

ABNT NBR 14098 Constru‘g:ao jnfcnor d(? calggdo — Solas, saltos e matertais afins —
Determinacio de medidas lineares

ABNT NBR 15326 Ce}ilgados e artefatos — Determinacio da resisténcia dos pontos
criticos

ABNT NBR 16099 A_de:’;iyos para calgados ¢ correlatos — Verificacdo da resisténcia &
hidrélise
Construcdo inferior do calgado ~ Solas, saltos e materiais afins ~

ABNT NBR 14738 Determinagfo da resisténcia ao desgaste por abrasdo especial —
perda de espessura

ABNT NBR 15452 Palmithas - Determinaco da resisténcia ao enovelamento

ABNT NBR 20344 item 7.2 | Palmilhas — Determinacéio de absorgo e dessorgdo de 4gua na
palmilha de montagem e palmitha interna

ABNT NBR 16036 Palmilhas ~ Determinacsio da deformagdo por compressao dindmica

ABNT NBR 15496 Calquos — Determinacio da resisténcia 4 abrasio método
Martindale

ABNT NBR 14835 Calgados — Determinacfio da massa do calcado

ABNT NBR 14836 Calgados — Determinacio dindmica da distribuicfo da pressio
plantar

ABNT NBR 14837 Calgados — Determinagio da temperatura interna do calgcado

ABNT NBR 14838 Calgados — Determinacio do indice de amortecimento do calcado

ABNT NBR 14839 Calcados — Determinacio do indice de pronacio do calcado

ABNT NBR 14840 Calgados — Determinaciio dos niveis de percepcio do calce

ABNT NBR 16679 Calcados — Etiqueta de composicio

MCA 168-1 MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da

Subdiretoria de Abastecimento (SDAB)
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MCA 168-2 MANUAL DE CONFECCAO DE ESPECIFICACAO TECNICA

Observacio: As normas relacionadas acima contém disposi¢Bes que, ao serem citadas neste texto,
constituem prescri¢Bes para esta especificagio. As edigbes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagfo. Como toda norma esti sujeita a revisio, recomenda-se aqueles que realizam
acordos com base nesta que verifiquem a conveniéncia de se usarem as edi¢Bes mais recentes das
normas citadas a seguir. A referida especificacio possui a informacdo das normas em vigor em um
dado momento.

3. NUMEROS DE CATALOGACAOQ:

Tabela 3 — Rela¢io de Part Number.

Tamanho PN
33 FAB-CAI-001-33
34 FAB-CAL-001-34
35 FAB-CAL-001-35
36 FAB-CAL-001-36
37 FAB-CAL-001-37
38 FAB-CAT-001-38
39 FAB-CAL-001-39
40 FAB-CATL-001-40
41 ' FAB-CAL-001-41
42 FAB-CAL-001-42
43 FAB-CAL-001-43
44 FAB-CAL-001-44
45 FAB-CAL-001-45
46 FAB-CAL-001-46
47 FAB-CAL-061-47
48 FAB-CAL-001-48

Observagiio: E obrigatério informar o ntmero de controle utilizado na linha de produgio da
empresa (mimero de referéncia, cddigo ou PN, por tamanho ou pumeracio).

4. CONDICOES GERAIS:
4.1. Amostragem:

4.1.1. Amostras de aquisicio: As amostras para exame deverfio ser entregues conforme
disposi¢des do Edital do Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.12.1.  As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5426 — Planos
de Amostragem e Procedimentos na Inspegfio por Atributos.
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4.1.2.2.  As amostras deverdo abranger no minimo um par de ténis branco multidso de cada

um dos tamanhos que serfio fornecidos e, um par a mais dos tamanhos 40, 41 ¢ 42, para a realizacio
dos ensaios de conforto.

4.1.2.3. A amostragem poderé variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisdo de Padronizagio e autorizacio do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serfio remetidas, para exames, ao
laboratério da SDAB ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO.

422, Serdo considerados dois critérios para a defini¢io do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a} Critério critico (CC) — pardmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser infegral.

b} Critério desejdvel (CD) ~ pardmetro cujo descumprimento poderé ser tolerado, desde que
néo descaracterize a peca.

42.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentacio fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢io/recebimento do material.

4.24.  As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagio deverdo, apds uma anélise
visual, incluindo-se os aspectos de acabamento, simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas
para efeito de aquisi¢io/recebimento do material.

4.2.5. Prova:

42.5.1. O calgado serd submetido & prova de maneira a que se possa analisar/aferir o formato
o tamanho, acabamento, a aparéncia visual, entre outros aspectos da peca em um modelo humano,
real, '

3

4252, Caso alguma caracteristica nio esteja em conformidade com o padrdo exigido, o
calgado deveré passar por alteracio e ser submetido a novo teste.

4.3. Defeitos:
Os calcados devero estar isentos de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

4.3.1. Cabedal:

4.3.1.1.  Defeitos no tecido do cabedal: Deformidades de qualquer natureza, tais como pontos
faltando, linhas soltas, buracos ou outro defeito estrutural que possa prejudicar a aparéncia, a
funcionalidade ¢ a resisténcia do calcado, tais como manchas ou diferencas na cor do tecido.

4.3.1.2.  Costuras: Linhas soltas ou com pontas, enrugamentos, franzidos e pontos falhados.
Costuras tortas ou desuniformes. Bordas soltas que deveriam estar presas por costura.
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43.13. Emendas no cabedal: As emendas na parte externa do cabedal ndo deverfio
apresentar volume excessivo entre os materiais, também nio deverfo apresentar Inicio de
descolagem em funcio de falhas no processo de alta frequéncia.

4.3.14. Montagem do cabedal: A montagem do cabedal nfo podera apresentar excesso de
rugas, a costura overlock deverd ficar alinhada e sem pontos falhados, o calgado nfio pode estar
torto. As instrugdes de montagem estdo registradas no item 6.2.5 desta norma.

43.2. Forro: Forro mal posicionado, apresentando franzidos, enrugamentos ou
descolamento.

4,33, Solado:

4.3.3.1. O solado ndo podera apresentar falhas de colagem ao cabedal e devera estar
isento de imperfeigdes, tais como defeitos e falhas de formato,

4.33.2. A colagem do solado ac cabedal ndo poderd provocar a deformagdo da
mesnia em qualquer regifio.

4.3.3.3. O assentamento do solado ao plano deveri proporcionar estabilidade ac ténis
¢ néo permitir balango lateral.

4.3.3.4. O solado n&o podera apresentar manchas ou coloragio arnarelada
provenientes de processo de aplicacio de cola mal executado.

434, Corddo atacador: Trregularidades na confeccdo, deformidades nas ponteiras.
utiliza¢do de material distinto ao informado nesta especificacio.

4.3.5. Calcado pronto;
4.3.5.1. Diferenca entre pés:

4.3.51.1. O ténis branco multitiso deverd estar de acordo com o solicitado por
esta norma.

4.35.1.2. Os pés direito e esquerdo que formam o par ndo deverdo apresentar
diferenca de qualquer natureza entre si, principalmente diferengas de dimensdes de pecas do
cabedal, solado, etc.

4.3.5.2. Diferenca de tonalidade:

4.3.52.1. As cores dos materiais utilizados para o ténis branco multitiso deverfio
estar de acordo com o solicitado por esta norma.

4.3.52.2. Nio serfio aceitas diferencas de tonalidade entre os diferentes
materiais utilizados para a confecgfio do calcado, os quais deverdio estar de acordo com as cores
identificadas no item 6.4. desta norma.
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4.3.53. Assentamento ao plano: O assentamento do calgado ao plano deverd se dar pelo
apolo na regido traseira e da planta do solado conforma figura 21, nfo podendo se apresentar mal
assentado, torto ou sem apoio na regifio da planta da sola.

43.54. Sujeita; O cal¢ado nfio poderd apresentar nenhum tipo de mancha ou sujeira,
especialmente sujeira de adesivo, seja por excesso ou por adestvo aparente.

4.4, Conformidade e nfo conformidade:

4.4.1. Serd recebido o material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a
exame satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.

4.42. Sera recusado o material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a
exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.

4.5. Requisitos Basicos:

4.5.1. A confeccio do calgado deverd seguir conforme descrito no item 6.2. desta norma,
apresentando perfeito acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos téenicos, visuais e
de prova (teste de calce no modelo real) (CC).

4.5.2. O material deverd estar rigorosamente conforme a tabela de medidas desta norma
(item 6.3. Tabela 5), salvo apenas quando apresentada declaragio emitida por laboratério acreditado
pelo INMETRO, competente da 4rea calcadista, declarando para os devidos fins que a ndo
conformidade nfo comprometerd na qualidade e ndo interferira no desempenho ou vida Wtil do
calgado (CC).

4.6. Responsabilidade pela Fabricaciio e Garantia da Qualidade:

4.6.]. Os processos de fabn’cagﬁo, embora sejam da escolha do fabricante, condicionados
pela natureza dos equipamentos disponiveis, deverio assegurar ao artigo a conformidade com os
requisitos desta Norma (CC).

4.6.2, O fabricante serd o responsdvel pela produgdo do artigo, de acordo com as
caracteristicas estabelecidas e deverd garantir a qualidade do artigo mediante o controle de
qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricagdo, segundo
um plane de controle sistemético, o qual devers ser dado conhecimento ao fiscal militar ou agente
técnico eredenciado {CC).

5. ACONDICIONAMENTO:

O acondicionamento das pegas serd realizado de acordo com o MCA 163-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragiio (CQ).

6. CONDICOES ESPECIFICAS:

6.1. Formato do calcado:
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6.1.1. O ténis branco multitiso para uso da Forca Aérea Brasileira sera um modelo do tipo

running. Deverd apresentar o visual conforme as caracteristicas assinaladas nas figuras de 1 a 4
(CCY.

Figura 1 - Vista em perspectiva do ténis branco mulfiiso.
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Figura 2 — Vista de perfil do Ténis branco multitso.
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sta superior do Ténis branco multitso.
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Figura 4 — Vista traseira do Ténis branco multitiso.
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6.2. Caracteristicas do artigo confeccionado:

6.2.1.  Pecas técnicas do cabedal: O cabedal do ténis branco multitiso devera ser formado
por 11 pecas, sem considerar elementos como atacador, costura ¢ fita de reforgo, os quais estio

descritos na Tabela 4 de materiais e componentes. Considerando-se um par de ténis, serfio 22 pecas
(CC).

6.2.1.1. Pecas do cabedal externo: biqueira, gaspea, enfeite géspea, traseiro ¢ lingueta.
6.2.1.2.  Pegas do forro (cabedal interno): forro da lingueta ¢ forro traseiro.
6.2.1.3.  Pegas de aviamento: reforco gaspea, espuma colarinho, couraga e contraforte.

6.2.1.4. O desenho técnico das pecas demonstrando seus contomos & apresentado nas
Figuras 5a 15.

6.2.1.5.  Os desenhos a seguir apresentados sio ilustrativos e objetivam possibilitar o

entendimento sobre a concepcio técnica da modelagem do ténis branco multifiso, nfo podendo ser
utilizados diretamente para sua confecciio.

Figura 5 — Desenho técnico da biqueira.
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Figura 09 — Desenho técnico da lingueta (vista externa).
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Figura 10 - Desenho técnico do forro lingueta.

Figura 11 — Desenho técnico do forro traseiro.
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Figura 12 - Desenho técnico do refor¢o da géspea.
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Figura 13 — Desenho técnico da espuma do colarinho.

Figura 14 — Desenho técnico da couraga,
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Figura 15 — Desenho técnico do contraforte.

6.2.2. Caracteristicas das bordas das pecas do calcado:

6.2.2.1.  As bordas das pecas do cabedal do ténis sio do tipo corte a fio, ou seja, ndo
tero nenhuma intervengio de acabamento (CC).

6.2.2.2. Nas bordas das pecas de aviamento de couraga € contraforte que ficam enire o
cabedal externo e o forro do ténis branco multitso, deverd ser feito chanfro desquinado terminando
em zero (com tolerdncia de 0,1 mm) com largura de (10 + 0,5) mm. A figura 16 apresenta as
dimensdes do chanfro desquinado, ¢ a figura 17 indica a regifio onde deve ser feito o chanfro (CC).

Figura 16 ~ Dimensdes do chanfro terminando em zero.
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Figura 17 — Area chanfrada.
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6.2.3, Caracteristicas da unido das pecas e costuras do cabedal:

6.2.3.1.  As costuras do cabedal do ténis branco multifiso deverfoterde 3,5a4
pontos/cm e um arremate de, no minimo, 2 pontos. Todas as costuras deverdo apresentar-se
uniformes com relagéo as bordas (CC).

6.2.3.2.  As costuras simples aplicadas na borda da boca do calcado deverZo ter uma
distdncia de 1,0 a 1,2 mm da borda (CC).

6.2.3.3.  As costuras duplas da emenda entre biqueira & gaspea terdio a distincia de 2
mm entre elas (CC).

6.2.34. A unido entre o enfeite da gaspea com a gaspea deverd ser através do
processo de alta frequéncia, onde nio havera necessidade de costura {figura 18) (CC).

6.2.3.5. O ténis podera apresentar desenho de enfeite da gispea diferente do ilustrado
neste documento, porém devera atender todos os requisitos da especificacio, bem como manter o
numero de pecas e processos utilizados.
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Figura 18 — Representaciio unifio da gaspea com enfeite da gAspea.
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6.2.3.6. A unifio do cabedal externo com o forro deverd ser feita com o minimo de
adesivo necessirio para maximizar a caracteristica de forro transpiravel. (CD).

6.2.37. Para manutencdo da conformacio do ténis branco multidso, ¢ mesmo devera
possuir contraforte na regido traseira e couraga na regido frontal com caracteristicas conforme
descrito nas Tabelas 4 e 5, respectivamente, sobre materiais e componentes ¢ medidas de espessuras
(CC).

6.2.3.8. Com o objetivo de reforcar o calcado em regies estratégicas, deverd ser
aplicada fita de reforco na emenda traseira e na borda da gaspea, onde estdo localizados os furos dos
atacadores, conforme descrito nas tabelas 4 ¢ 5 (CC).

624, Caracteristicas dos furos para atacador e atacador:
6.2.4.1.  Na numeragiio 40, a lateral do ténis branco multitso devers apresentar 6 furos,
paralelos a borda, 2 uma distincia de 8 a 10 mm, com excecdo da borda superior que deverd ser de

12 a 14 mm (CC).

6.24.2.  Os mesmos devem ser distribuidos de forma equidistante e igualitaria (18 = I)
mm (Figura 19) (CD).
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Figura 19 — Furos do atacador.

6.2.4.3. O atacador deverd deslizar suavemente sem obstrucio por meio dos perfuros
de modo a preencher o espaco interno dos mesmos sem folga (CD).

6.2.4.4. O material utilizado para o atacador devera assegurar a2 amarracio feita
durante o uso (CC).

6.2.4.5. O atacador devera ter o formato redondo meia cana com o comprimento de
acordo com a numeracgio que consta na tabela 5 (CC).

6.2.4.6. Determina-se que a disposi¢io correta do atacador no ténis seja cruzado em
“X”, desta forma, sem estiramento ou frouxidio demasiada, deverd existir uma sobra de 20 2 24 cm
em cada lado do atacador para que seja feita a amarragdo (CC).

6.2.5. Caracteristicas da montagem do cabedal:

6.25.1. O sistema de montagem utilizado para a fabricagio do ténis branco multidse
sera do tipo ensacado (strobel), onde o cabedal externo e o forro serfio unidos com a palmitha de
ensacado por meio de costura tipo overlock,

6.2.5.2. Na regifio fromtal, o selado nfSo podera ter caixa alta (o correto deve ser a
altura lateral reduzida), desta forma, a costura de overlock devera ficar posicionada abaixo da quina
da forma. (Figura 20) (CC).

2,

-
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Figura 20 - Sistema de montagem ensacado (strobel).
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6.2.6. Caracteristicas do selado:

6.2.6.1. O solado comresponde & parte inferior do ténis branco multidso, sendo
composto pela entressola e a soleta (CC).

6.2.6.2. O solado, dever4 encaixar perfeitamente na forma com o cabedal montado
sobre & mesma. A fixagdo do conjunto do solado ao cabedal se dard por colagem através de adesivo
(CC).

6.2.63. O assentamento do conjunto do solado no plano devers se dar pelo apoio na
regidio do salto e pelo apoio na regifo da planta da sola, proporcionando alinhamento e equilibrio ao
ténis branco multiiso. Desta forma, quando a parte inferior do salto estiver totalmente assentada no
plano, também a parte inferior da planta da sola devera estar encostando neste plano {CC).

6.2.64. Em funcio do design desejado e formato que facilite o movimento de
caminhar, o solado deverd apresentar afastamento de bico de (29 £ 1) mun para a numeracio 40, ¢
na regido traseira deverd ter (7 & 1) conforme ilustra a Figura 21 (CD).

Figara 21 — Desenho do perfil do solado.

29,6 +1,0mm

Obs. Desenhe do perfil do solado ilustrative podende fer
outras opgoes, dentro dos mesmos padrées.

6.2.6.5. O solado do ténis branco multiso devera apresentar desenhos em relevo em
toda sua extensfio, sendo que o desenho juntamente com o material proporcione caracteristicas

2 ¢
n . i‘ !

T
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permitam escoamento de dgua e facilitem a limpeza, conforme figura 22

antiderrapante ¢ canais que
(CC).
6.2.6.6. O solado do ténis branco multitiso poderd apresentar desenho diferente do
ilustrado neste documento, porém devera atender todos os requisitos da especificacio, bem como

manter 0 numero de pecas e processos utilizados,

Figura 22 — Desenho da vista inferior do solado.

i~ Desenhos em releve
\na parte inferior da sola

—Cangis de escoomento
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Enfranque acinturado

Obs. Desenho da parte inferior do solado ilustrative podendo ter
outras opgdes, dentro dos mesmos padrées.

Caracteristicas da palmilha de montagem/ensacado:

6.2.7.1. A palmilka de montagem/ensacado deveri ser confeccionada em material que
resista & costura overlock junto ao cabedal sem que rompa, conforme tabela 5 matéria-prima (CC).

6.2.7.

6.2.7.2. O contorno da palmilha de montagem/ensacado deverd ser menor do que o
contorno inferior da forma que sera utilizada para a montagemn do ténis branco multiiso, conforme

assinalado no item 6.2.5.2. desta norma.
6.2.8. Caracteristicas da palmilha interna:
6.2.8.1. A palmilha interna do ténis branco multitiso devers ser removivel (CO).
6.2.8.2. A palmilha interna, devera proporcionar conforto 2o usuario do ténis branco

multidso, devera ser confeccionada em materiais com alto poder de absorcdo e dessorgio de
umidade, sendo que o tecido superior da palmilha deverd ter tratamento antifingico (CC).

6.2.8.3. A palmilha interna deverd conter etiqueta com identificacio do fabricante
(marca), bem como o simbolo da FAB na regido mdicada na Figura 23 (CC).
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Figura 23 — Desenho da palmilha interna.

Area para insergao

{7 da idenfificagao WM\\\

3

T FORGA AEREA
SRASILEIRA

Areq para identificagdo
do fobricante

N

6.3. Matéria-prima:

Tabela 4 - Matéria-prima.

Gaspea Poliéster Branco Tecido dupla face em poligster 100%
Enfeite gaspea Ve branco Laminado sintético de PVC maleavel aplicado com
alta frequéncia na gaspea.
Biqueira/ traseiro PVC branco Laminado sintético de PVC maledvel
Lingueta Poliéster Branco Tecido dupla face em polisster 100%.
Couraca Resina de - Com base em tecido ou néo tecido, extrusado ou
ativagio laminado termoconforméavel.
térmica
Contraforte Resina de - Com base em tecido ou nfo tecido, extrusado ou
ativacio laminado termoconformével.
térmica
Reforco gaspea Poliéster - Tecido malha de poliéster gramatura 150 g/ com
resina de ativacio térmica
Espuma traseiro Polivretano - Espuma de PU densidade 50,
Linha de costura Poliamida Branco Linha superior n® 60 na cor do cabedal externo.
Linha inferior n® 60 na cor do forro.
Fita reforco da costura | Poliamida - Aplicada para unifio das faterais com costura zig zag
emenda do traseiro na regifio do {raseiro.
Fita de reforgo na regifo | Poliamida - Aplicada nas laterais do calgade na regific dos
dos vazados dos vazados do atacador.
atacadores
Atacador Poliéster branco Redondo meis-cana com ponteiras de (20 = 1) mm
em acetato transparente.
Entressola EVA branco EV A injetado.
Soleta SBR e NBR Preto Pega termo moldada em borracha.
Palmilha de ensacado Poliéster e - 8o tecido de fibra curta agulhado com gramatura
polipropileno de 220 g/m? + 10%.

8
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palmilha interna

EVA +
poliéster

Marinhe

EVA dublado com tecido de poliéster.

Tabela 5 — Dimensdes de materiais ¢ componentes.

Géspea 3,5 Tolerfncia de 0,1 mm.

Enfeite gdspea — - 1.4 Tolerdncia de £ 0,1 mm.

Biqueira/ traseiro -~ - 14 Tolerdncia de = 0.1 mm.

Lingueta 35 Tolerdncia de+ 0,1 mm.

Couraga - - 0,9 Tolerincia de + 0,1 mm.

Contraforte - ~ 1,2 Tolerdncia de = 0,1 mm.

Reforgo gaspea - - 1.0 Tolerdncia de = 0,1 mm.

Espuma traseiro - - 12mm Tolerincia de £ 0,1 mm.

Linha de costura - - - N.® comercial 60,

Fita reforgo da costura do - 10,0 - Tolerdncia de = 0,1 mm.

traseiro

Fita de reforco dos vazados do - 25,0 - Tolerancia de = 0,1 mm.

atacador

Atacador 1350 mm Smm Digmetro de 3 mm | Comprimento total podera

(para n* variar de acordo com volumes
40) de materiaiy do cabedal,

devendo existir sobra de 220 a
240 mm de cada lado para
amarragio quando, disposto no
sapato pronto. Sugere-se
definir 3 tamanhos para atender
toda numeracZo,

Entressola - - — Ver Figura 21.

Soleta - e - Ver Figuras 22.

Paimitha de ensacado — - 1.0 Toleréncia de £ 0,1 mm.

almilba interna -- — 5,0 Tolerdncia de = 0,2 mm.

Altura do t&nis branco - - - Medida por demtro do calgado

multitiso N° 44 16 centro do calcanhar (da
borda superior do cabedsal até a
palmilba de montagem):
90 mm tolerfincia + 0,15 mm
apds retirada da palmilka

interna. Esta medida corre
escala para as demais
numeracdes.

* C= Comprimento, L = Largura e E = Espessura.

b



Especificagio Técnica FAB-CAL-001/2022

Pagina 21 de 29

6.4. Cor do ténis branco multiiso:

6.4.1. O ténis deverd ser branco em sua totalidade (exceto a soleta, conforme indicado na
Tabela 4), conferindo com a cor padriio estabelecida pela Divisdo de Padronizacio da Aerondutica

(CO).

6.4.2. A cor do ténis branco multinso deverd seguir o padrio Pantone® 11 — 0601 TPX
(bright white) para os materiais ¢ componentes indicados com acabamento em cor branca {CC.

6.5, Medidas das Formas:

6.5.1.  As medidas das formas utilizadas para montagem do ténis branco multitiso devers
estar dentro das medidas indicadas na Tabela 6.

6.52. O comprimento da forma podera ser verificado pelo comprimento interno do ténis
branco multiiso apds a retirada da palmilha interna, considerando que esta medida corresponde a
mesma medida da forma conforme apresentado na Tabela 6.

6.5.3. O perimetre da forma deverd ser definido de acordo com a palmilha interna utilizada
para resultar num ténis de bom calce, sendo que para a verificagio do perimetro da forma é
necessario ter a mesma para conferéneia.

0.54. A altura de salto da forma dever4 ser coerente com as medidas do solade do ténis
branco multiliso, proporcionando o assentamento exposto na Figura 21.

6.5.5. As formas utilizadas poderfio, 2 critério da FAB, ser solicitadas para conferéncia de

medidas.

Tabela 6 — Medidas das formas

33 231,3 (min 229,3 max 233,3) 220 {min 218 méx 222)
34 238,0 (min 236,0 max 240,0) 225 (min 223 max 227)
35 244,7 (min 242,7 mix 246,7) 230 {min 228 max 232)
36 251,3 (min 249,3 méx 253,3) 235 {(min 233 max 237)
37 258,0 {min 256,0 max 260,0) 240 (min 238 méx 242)
38 264,7 (min 262,7 max 266,7) 245 (min 243 méx 247)
39 271,3 (min 269,3 méx 273,3) 250 (min 248 max 252)
40 2780 (min 276,0 méx 280,0) 255 (min 253 max 257)
41 284,7 (min 282,7 méx 286,7) 260 (min 258 max 262)
42 291,3 (min 289,3 mdx 293,3) 265 (min 263 méx 267)
43 298,0 (min 296,0 max 300,0) 270 (min 268 max 272)
44 304,7 (min 302,7 max 306,7) 275 (min 273 mix 277)
43 311,3 (min 309,3 max 313,3) 280 (min 278 max 282)
46 318,0 (min 316,0 max 320,0) 285 (min 283 m4x 287)
47 324,7 (min 322,7 max 326,7) 280 (min 288 méx 292)
48 331,3 (min 329,3 max 333,3) 295 (min 293 max 297)
g
DA
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Observacdes:

Comprimento ¢ a dimensfo medida na segio longitudinal da palmitha da forma (eixo da palmilha)
que vai de uma extremidade a outra (quina posterior até a quina frontal). Importante observar que
apos a definicio do comprimento da forma base entre os limites minimo & méximo, deve ser
respeitada a progressdo de 1/3 de 20 mm (6,66 mm) que define a diferenca de um nimero de forma
a outro na escala francesa utilizada no Brasil. A margem indicada como tolerincia para possivels
diferengas para a definicio do perimetro da forma base é de + 2 mm.

Perimetro ¢ a dimensio medida pa segiio transversal a 62% do comprimento da palmilha, a partir
da parte posterior da forma, normalmente correspondendo a parte mais proeminente do lado externo.
Importante observar que apds a definicio do perimetro da forma base entre os lmites minimo e
méximo, deve ser respeitada a progressio de 1/4 de 20 mm (5 mm) que define a diferenca de um
numero de forma a outro na escala francesa utilizada no Brasil. Indica-se a margem de tolerincia
para a definicio do perimetro da forma base em + 2 mm pois esta medida é definida em fungdo da
espessura da palmilha interna utilizada. '

Figura 24 — Comprimento da palmilha ¢ da forma.

}————Comprimenfo da forma

Figura 25 — Perimetro da forma,

- Perimetro

Comprimento da forma %/ 2
: ‘
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As Figuras 24 ¢ 25 demonstram o local das medidas que deverfio ser adotadas para 2 definicio do
comprimento ¢ do perimetro da forma a ser utilizada para fabricagdo do ténis branco multitiso. A
partir da definigdo das medidas de comprimento de perimetro da forma base que possui margem de
desenvolvimento de = 2 mm (CD), a tolerdncia para possiveis diferencas de medidas de
comprimento ¢ de perimetro das formas ¢ de = 1 mm (CC).

6.6. Etiqueta de composicio:

6.6.1. A etiqueta de composigio deverd cumprir os requisitos da Norma ABNT NBR 16679:
Calgados — Etiqueta de Composicio.

6.6.2. No forro da lingueta devero ter as informacBes de data de fabricacdo, nimero do
lote, pais de origem e numeragio do cal¢ado, conforme figura 26 (CC).

Figura 26 — Informacdes constantes no forro da Hingueta.

Data de fabricago
lote NOV/ 2022— |
* N° LOTE
ais origem
MADE IN BRAZIL - |
Tamanho
«40
\
6.6.3. O cal¢ado pronto devera conter, em forma de ctiqueta, selo, estampagem ou similares,

a informac3o das partes do calcado com seus respectivos materiais, conforme representado na figura

27. /} P )
f &t
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Figura 27 — Exemplo da identificagio da composi¢io do calgado.

k;

Cabedal Textl

b

Forro Téxdil
palmitha Outros maferiais

Qutros materiais

7. CONDICOES DE QUALIDADE:
7.1, Condigbes gerais de qualidade:

7.1.1. Para avaliagfio de qualidade do ténis branco multifiso serfio observados os aspectos
de apresentacio, forma e confortabilidade nas amostras recebidas (CC).

7.1.2. Os calcados serdo submetidos a ensaios de conformidade, devendo estar dentro do
padrdo de normas téenicas e das respectivas especificacdes (CC).

7.1.3. Deverdo ser realizadas as verificac@es técnicas referentes aos requisitos descritos no
item 6 {descrigfio do produto) desta norma e os ensajos listados na tabela 7 (CC).

7.14. O relatério deverd ser fornecido contendo fotos da amostra ensaiada (CQ).

7.2. Especificagdes dos ensaios: //’3/_
iy ¢



Especificagio Téenica FAB-CATL-001/2022

Pagina 25 de 29

A Tabela 7 apresenta as especificagfes dos ensaios a serem realizados para aceitagio e recebimento
do ténis branco para a pratica de atividade fisica (tipo 1).

Tabela 7 —Especificacdes dos ensaios.

ENSAIO e
NORMA

NORMA

VALORES PADRAO e TOLERANCIA
(CO)

OBSERVACAO

Téxtels —
Ensaios de
solidez da cor
Parte X12:
Solidez da cora
friccdo

ABNT NBR ISO
105-X12:2009

Elemento abrasivo: Néo devers ter
manchamento inferior ao grau 3(trés) na
escala de cinzas, conforme ABNT NBR

ISSO 105 ~ AQ3

Calcado pronto

Adesivos para
calcados
correlatos —
Venficacfio da
resisténcia a
hidrélise

ABNT NBR
16099

N&o devem ocorrer danos visiveis.

Calgado pronto

Solado —
Determinacio da
deformacio por
compressao
dindmica

ABNT NBR
14739

Deformagédo maxitma apds 24 horas nio
deve ultrapassar 20% do valor inicial.

Solado

Construcio
inferior do
calgado - Solas,
solados e
materiais afins —
Determinacio da
resisténeia ao
desgaste por
abrasfio especial
—perda de
espessura

ABNT NBR
14738

Desgaste maximo 70/100mm.

Solado

Calcados —
Detenminacio da
resisténcia ao
enovelamento

ABNT NBR
15452

Sem danos visiveis.

Palmilha Interna

Forro trasetro

Calgados ~
Determinacio de
absorgio e
dessorcio de
agua na palmitha
de montagem e
palmilha interna

ABNT NBR
20344 item 7.2

Realizado na palmilha interna a absor¢do
minima deve ser: 70mg/cm?® e a dessorcio
minima de 8§0%.

Palmilha interna

gy
®.
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materiajs afins -
Determinacdo da
dureza Shore A

Especificagdo Técnica FAR-CAL-001/2022
Palmilhas ~
Izlszzii;;g:gia ABNT NBR Deformagio méaxima apés 24 horas nfio Palmilha inferna
. 16036 deve ultrapassar 20% do valor inicial.
compressio
dinfmica
Atacador x furo
cabedal
Calcados e (Se atacador do proprio
De tiﬁi?}tzﬁ; da ABNT NBR Furo do cabedal por onde passa atacador sapato 3111‘10 sulzortailr
e T 15326 nio deve apresentar danos até 200 N, ensato ublizar atacador
resisténcia dos com mesmo didmetro
pomntos criticos que tenha resisténcia
necessaria para
realizacio do ensaio)
Calcados — . .
Determinacio da 1- Cabedal ndo deve ficar maior do que
resistinoia & ABNT NBR A2 ¢ B:2. 1- Cabeda1‘
. nrs 15456 2- Forro nfo deve ficar maior do que A:2 ¢ 2- Forro traseiro
abrasfio Método B2
Martindale -
Atacador
Construgio (Se este item nfo for
superior do atendido o fornecedor
cal¢ado - - ) deverd se comprometer a
Atacador - ABNT NBR Nio devem apresentar dano algum até substituir os mesmos nos
Determinacio da 16233 15.000 ciclos. calgados fomcc:dos.
PR comprovando por meio
resistencia a de laudo técnico a
friegdo conformidade com a
especificagdo)
Construgio
mferior do
calcado - Solas,
solados
materiais afins — ABNT NBR Os cortes iniciais poderdo progredir, no Solado
|| Determinagio da 14742 maximo, 4,0 mm até 30,000 flexdes.
resisténcia a
flexdes continuas
em um angulo de
90°
Construcio
inferior do
calcado - Solas,
solados e AB}E SIZBR (50 & 10) Shore A. Solado
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Calcados —
Determinacio da 1.000.000 flexdes, angulo de 45°
resgtérima a ABNT NBR Na a\jalia?ﬁ? v'isual, nfo podem ocorrer Calgado pronto
ex80 15171 alterages vistveis ou danos, somente rugas
(1.000.000 no cabedal s8o admissiveis.
ciclos - 45°)
Calcados —
Detegn}na §a0 da ABNT NRR Sola x cabedal:
resisténceia da 16056 Resisténcia minima des 20N/ Calgado pronto
descolagem da esisténcia minima deve ser 2,0 N/mm.
sola/solado
Piso cerimica com NaSL
Resisténcia ao ABNTNBRISO | Condiciio “A” - (escorregamento do salto
& 20344 - item para frente): minimo 0,20. Calgado pronto
escorregamento o
5.1 Condico “B” — (escomregamento plano para
frente): minimo 0,25.
Calcados —
Determinagio da ABNT NBR Massa: maximo 287 g. Calgado pronto
14835 (conforto)
massa do calgado
DCaIc;ac.los R Nivel de conforto requerido para a regido do
d?::%i?: ; {éaao ABNT NBR calcineo: minimo confortivel. Calgado pronto
distribuicio da 14836 Nivel de conforto requerido para a regisio da (conforto)
pressio plantar cabeca dos metatarsos: minimo confortivel.
Calcados —

Dett;gmez:zf;(;da ABNT NBR Requerido nivel de conforto no minimo Calgcado pronto
“1op 14837 Confortavel. (conforto)
mtermna do

calcado
Calcados —
Determinacio do
indice de ABNT NBR Requerido nivel de conforto confortavel. Calgado pronto
) 14838 (conforto)
amortecimento
do calgado
Calgados —
| Determinacio do
indice de ABNT NER Requerido nivel de conforto confortavel. Calcado pronto
< 14839 (conforto)
pronacdo do
calgado
DCtalgaQOs N Nivel de conforto requerido da percepgio de
dzseﬁzg;: ABNT NBR calce: minimo confortavel. Calgado pronto
percepedo do 14340 Nivel de conforto requerido da avaliacio das {(conforto)
calce marcas ¢ lesdes: minitmo confortavel,

7
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Diémetro =3 a 3,5 mm (Tabela 6)

o Cornprimento = quando disposto no sapato Atacador ¢ calcado
Inspecdo visual | FAB-CAL-001 pronto deve existir sobra de 220 a 240 mm pronto
de cada lado para amarraco.
Taman\ho =3,5 a 4 pontos/cm
Inspegfo visual | FAB-CAL-00] Distancia da borda = 1,5 a 2 mm. Costura
Costura dupla = 2 mm entre as linhas
. . Calgado pronto:
Quando disposto sobre uma superficie
- Assentamento do
Inspecio visual | FAB-CAL-001 plana, assentamento do cal¢ado deve ser lcad 1
onforme Figura 22. caleado ao plano
¢ horizontal
Comprimento medido pela parte superior da .
Inspecdo visual | FAB-CAL-001 palmilha de montagem que corresponde a Calcado pronto:

forma deve ser conforme Tabela 7.

Dimenséo do calcado

Criada em 11 de novembro de 2022.
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